Lasthalteventile Typ LHT

mit einfacher Schwingungsdampfung, leckélfrei dicht

Volumenstrom Q. = 250 I/min Ventile ahnlicher Bauart:
Betriebsdruck pyax = 450 bar @ Lasthalteventile Typ LHK nach D 7100
® Lasthalteventile Typ LHDV nach D 7770

Ausfiihrung als
Plattenaufbauventil

Ausfiihrung mit
Hohlschraubenbefestigung

Ausfiihrung zum
Einschrauben

Ausfuhrung fur direkten
Rohrleitungsanschluss

1. Allgemeines

Die Lasthalteventile vom Typ LHT gehdren zur Gruppe der Druckventile und dienen in hydraulischen Anlagen zum kontrollierten
Bewegen von Lasten bei doppeltwirkenden Hub- oder Schwenkzylindern. Sie vermeiden ein AbreiBen der Olsdule und Durchfallen
der Last. Die Bewegungsgeschwindigkeit wird durch den zuflieBenden Olstrom vorgegeben.

Bei ziehender Last wird ablaufseitig der Olstrom soweit eingedrosselt, dass die Pumpe zufluBseitig bei geringem Gegendruck immer
zum Nachschieben gezwungen wird.

Der fir die Drosselwirkung aufzubringende Gegendruck wird durch eine Feder erzielt. Der Einstelldruck sollte ca. 15% uber dem
maximal mdglichen Lastdruck liegen, um dynamische Krafte kompensieren zu kénnen.

Das Aufsteuerverhaltnis und die Dampfungswirkung lassen sich bei Ventilen mit einer Zu- und Ablaufdise in der Steuerleitung durch
die Auswahl verschiedener Diisendurchmesser auf die Anforderungen der Anlage anpassen. Besondere Dampfungselemente wie
beim Typ LHDV (D 7770) sind hier nur bei Typ LHTZ vorhanden. Das Hauptanwendungsgebiet ist somit bei Anlagen zu sehen, die
weniger anfallig gegen niederfrequente Schwingungen wie Nick- und Pendelschwingungen sind, fiir die aber der Typ LHK (D 7100)
keine ausreichende Dampfungsmoglichkeit aufweist.

Die Ventile sind bei stehender Anlage leckdlfrei dicht. Eine Sicherheitsventilfunktion ist bei allen Ventilen auBer denjenigen mit
geometrischem Aufsteuerverhdltnis 1 : « vorhanden. Bei diesen Ausflihrungen ist der Steuerdruck unabhangig vom Lastdruck
(Leitungsbruch-Sicherungsfunktion). Ein eventuell auftretender DruckstoB oder langsamer Druckanstieg auf der Lastseite des
Ventils, kann bei Bedarf Uber ein separat im Block integriertes Schockventil abgebaut werden.

Bei geschobener Last steuert der aufgepragte Verbraucherdruck Uber die Steuerleitung das Lasthalteventil auf der Gegenseite
komplett auf, es ist dann nur der EigendurchfluBwiderstand des Ventiles wirksam.

® Anschlussarten:
- Rohrleitungsanschluss (Gewinde- oder SAE-Flansch)
- Plattenaufbau
- Hohlschraubenbefestigung
- Einschraubpatrone

® Ausfiihrungen:
- Schaltung fur doppeltwirkende Zylinder mit Steuerleitung (Kennzeichen 11)

- Schaltung fur doppeltwirkende Zylinder, Anschlisse der Gegenseite im Block, dadurch geringerer Verrohrungsaufwand
(Kennzeichen 14)

- Schaltung mit gesondertem Schockventil, fiir den Abbau von Druckspitzen (Kennzeichen 15)

- Schaltung mit weiterem Anschluss fir zweiten parallel zu fahrenden doppeltwirkenden Zylinder, zur Einsparung eines
weiteren Lasthalteventils (Kennzeichen 18)

- Schaltungen fir Seilwinden mit integrierter Schlaffseilsicherung (Kennzeichen 17)
- Schaltungen fiir doppeltwirkenden Zylinder und wechselnden Lastrichtungen (Kennzeichen 21, 23, 25)
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2. Lieferbare Ausfiihrungen, Hauptdaten
Bestellbeispiele:
LHT 50 G -15-8- A 6-300/280 Einzelventil fir Rohrleitungsanschluss
LHT 50 SAE -11-6-C 6-80 | Einzelventil mit SAE-Anschlussflansch
LHT3 E B 7-400 Einschraubventil
LHT 21 H -14 | B 4-350 Hohlschraubenausfiihrung
LHT 33 OMP -21 A 7-250 -B 7-250 Doppelventil fur Plattenaufbau Druckbereiche Schockventile:
1 Grundtyp Druckbereich
(bar)
LHT 23 SAE-25W | 90 ... 160
L Schockdruck (bar) 161...220
Ablaufdise D2 (nur bei Schaltsymbol -15, -23, -25) 221... 340
Seite 3 Lastdruck (bar) LHTZ 33 P-15 161 ... 400
(oder Aufsteuerdruck bei Yge, = 1 ) LHTZ 30 P-23
LHT 34 G-15 150... 250
251...340
LHT 50 ...-15 20 ...160
161... 450
Tabelle 1:
Grundtyp, BaugréBe, Kennzeichen flr Volumenstrom geometrisches Aufsteuerverhaltnis yge,
Anschlussart, Schaltsymbol A | B | c | D | E | E
| BaugroBe 2 28 [14 |10 |6 |3 | - 1:4
. 1:8
Lo | et o
LHT 21 P -11 PvoF : Druckbereich (bar) 1)
e [ -l Kennzeichen AB fur Volumenstrom = 20 I/min 20... 60
‘ AL FLS Es (siehe Ap-Q-Kennlinie Pos. 3) 61... 250
LHT 21 H -14 251 ... 400
LHT 22 G -11
LHT 22 P -11
LHT 23 SAE -25W
BaugroBe 3 130 |85 | 55 | 35 | 20 | 10 7 1:7 0 1:00 2
LHT 33 G -11 empfohlener Volumenstrom (I/min) Druckbereich (bar) 1) Aufsteuerdruck
LHT 33 P -11 mit einem Apy_,r von ca. 40 bar 20 ... 49 D2=0 | D2=6
LHT 33 P -15 50... 199 14 | 24 .. 4
eERERCOIC LIRS 200 ... 319(400) 9) 5.2 |45 123
LHT 33 SAE -18 9 ab 320 26.. 40 | 250...310
LHT 33 OMP -21 41 65
LHT 34 G -15 66 90
LHTZ30P -23
LHTZ33P -15
LHT3 E 1) 4 1:4
130 | 85 55 35 20 10
1:7
| 130 | 85 55 - - - 10 1:10
empfohlener Volumenstrom (I/min) Druckbereich (bar) 1) 20... 200
| mit einem Apy,_,¢ von ca. 40 bar 201 ... 400
BaugroBe 5 250 ‘ 200 ‘ 150 ‘ 100 ‘ 50 ‘ 25 6 1:6 0 1:e02)
LHT 50 G -11 empfohlener Volumenstrom (I/min) Druckbereich (bar) Aufsteuerdruck
LHT 50 SAE  -11 3) mit einem Apy_,z von ca. 40 bar 20... 89 D2=0 | D2=6
14 3
P %0.. 259 15..30 | 46.. 90
T ioGs o 8 260 ... 450(400) 3) 31..70 | 95.. 215
) 71..100 | 216...305
‘ L Schaltsymbol geom. Aufsteuer- geom. Aufsteuer-
Anschlussart: verhéltnis Wge, # 1 : 00 verhaltnis Ygeo = 1: o0 2)
E = Einschraubventil (Zulauf- und evtl. Ablaufdiise sind im Grund-
: . V \
bl.ock zu integrieren!) 4/ wirksamer | 1 ohne
g = :j'tgohh'lsihra“be s (S0 228/1) ~+ Lastdruck " EinfluB
= fur Rohrleitungsanschluss des Last-
P = flUr Plattenaufbau (V-Anschluss in der Grundplatte) J\Lﬂ;]:# %]% druckes
SAE = fir SAE-Anschlussflansch ] p
OMT = zum direkten Aufflanschen auf Motoren Typ OMT (Fa. Danfoss) f?/ *F*/
OMP = zum direkten Aufflanschen auf Motoren Typ OMP bzw. OMR
(Fa. Danfoss) FuBnoten ') 2) 3) siehe Seite 3!
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Schaltsymbole

Grundventil (dargestellt flir geom. Aufsteuerverhéltnis ygeo # 1 : =)

Vorspannventil
Typ VR 3.C
(siehe auch )
Seite 9) LHT ...-18
M
-
|
- ———————— H
e _ V4
LHT 33 OMP-21
| V1 _ V2 |
Lo D, O o !
e s il
F1 F2

M2

/
LHT ...-11 LHT ...-17E WED}
" v _ v B
H- 1-10 bar
F] DV1 S I _!
! O | |
'*5’2 S R R s B (s
- - | |
25 AN F A
F - J
& bei BaugroBe 2 F X A
nicht vorhanden!
LHT 34 G ...-15 LHTZ ...-15
A V. _I_T
Mol 3tk
=
L__;L | | )
Com— |
B o -4
L L_A_?
__X.¢_J
———
F z
LHT 23 SAE -25W
v _ _ vz
M1 i % M2
| = |

Tabelle 2: reales Aufsteuerverhdltnis vy, Ablaufdiise D2

Typ LHT 2..., LHT 33 OMT(OMP) und LHT 3 E nur mit geom. Aufsteuerverhaltnis yge,
(ohne Ablaufdiise D2); bei allen anderen Ausflihrungen wird das reale Aufsteuerverhaltnis ey

und damit der notwendige Aufsteuerdruck durch die Diisenkombination D1/ D2 bestimmt

Beispiele: LHT 33 P11 -6 - A7 - 200

Vgeo =1:7, Wrea =1:2,28

Es ist ein Aufsteuerdruck pg; von ca. 90 bar notwendig

(ohne wirksamen Lastdruck)

Einschraubventil
LHT 3E

LHT 33 P11 -0- A7 - 200
Wgeo = Wreat =1:7

Es ist ein Aufsteuerdruck pg; von ca. 30 bar notwendig

Ventil
Grundblock

Kennzeichen 4 5 6 (Serie) 7 8 04
Disen-& (mm) 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 --
reales LHT3..-.4-... [ 1:284 | 1:2 1:1,30 1:0,83 | 1:0,53 1:4
(dynamisches)
Aufsteuer- LHT3.-.7-.. | 1:4,96 | 1:3,5 | 1:228 [1:1,45 |1:093 [1:7
verhéltnis LHT 5.-.6-... | 1:4,26 | 1:3 | 1:1,95 |1:124 |[1:079 |1:6
bei Typ
Hinweis: ZufluBduse D1 & 0,5 mm (Serie, ohne Bezeichnung)

1) Typ LHT 2..., LHT 33 OMT(OMP) und LHT 3 E nur mit geom. Aufsteuerverhaltnis Wgeo (keine Ablaufdiise D2)

2) Hinweise zum geom. Aufsteuerverhaltnis yge, =1: o0

- Das Ventil hat keine Sicherheitsventilfunktion, da der Lastdruck nicht wirksam ist (siehe Schaltsymbol)
- Der eingstellte Druck pg; entspricht dem notwendigen Druck am Anschluss S, um das Ventil aufzusteuern.

- Die Funktion entspricht der einer Rohrbruch- bzw. Leitungsbruchsicherung.

- Achtung: Der Einsatz einer Ablaufdiise D2 nach Tabelle 2 wirkt schwingungsdédmpfend, gleichzeitig erhéht sich aber der
notwendige Aufsteuerdruck am Anschluss S (siehe verschiedene Druckbereiche in Tabelle 1)
3) Pmax €ingeschrankt bei SAE-Anschluss

vorbereitet, Steuerleitung abfluBseitig verschlossen; entspricht geometrischem Aufsteuerverhaitnis ygeo

5) Vorspannventil: werksseitige Einstellung 30 bar (Einstellbereich 10 ... 50 bar)
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3.

Weitere KenngroBen

Benennung Lasthalteventil, hydraulisch entlastbar, mit Umgehungsriickschlagventil
Bauart Lasthalteventil: Kegelsitzventil
Umgehungsrickschlagventil: Plattensitzventil
Einbaulage beliebig
Anschllisse F,V,V1,V2, A, Bund R Hauptanschlisse
M, Sund Z Steuer- und MeBanschlisse je nach Typ
Masse (Gewicht) LHT 21 H -14 =06 LHT33G(P) -11 =13 LHT50G -11 =24
ca. kg LHT 21(22) G(P) -11 =0,8 LHT(2)33P -15 =17 LHT 50 SAE -11 =3,0
LHT 21 (UNFP -14 =1,0 LHT33SAE -18 =24 LHT50G -15 =32
LHT 23 SAE -25W =3,2 LHT 330MT -17E =2,4 LHT 50 SAE -14(15) =3,9
LHT330MP -21 =238
LHT 3 E =0,6 LHT 34 G -156 =22
LHTZ30P -23 =50
DurchfluBrichtung Arbeitsrichtung (Lasthaltefunktion) V —F, V1 - F oder V2 - F
freier DurchfluB F -V, F—>V1, F—>V2
Aufsteuerverhaltnis geschlossenes Ventilca. 1:4,1:7,1:8,1:6 je nach Grundtyp

offenes (entsperrtes) Ventil ca. 1 : 1 bis 1 : 5 je nach Disen-J-Verhaltnis und Grundtyp siehe Position 2

Druckeinstellung Selbst vorgenommene Druckeinstellung oder -veranderung nur bei gleichzeitiger Manometerkontrolle!
Die angegebenen Druckanderungswerte je Umdrehung oder je mm Einstellweg an der Lochscheibe
im Anschluss F oder Schraube am Federdom sind grobe Anhaltswerte zur ungefahren Auffindung des
gewlinschten Betriebspunktes (Ansprechbeginn). Der Einstellwert sollte wenigstens 15% Uber dem

max. zu erwartenden Lastdruck liegen.
Lasthalteventilfunktion (ygeo =1:4;1:8;1:7;1:6)
Leitungsbruch-Sicherungsfunktion (yge, = 1: =)

Druckveranderungen Typ Wgeo Druckénderung je mm Druckénderung je Umdrehung
(Lasthalteventil) entsprechend Druckbereich Apggqer (bar/mm) APginstell. (bar/U) = K - APreger
LHT 2 0...60 bar 61...250 bar | 251 ... 400 bar K134
1:4 24 41 124 k = 1,25 (nur LHT 21 (UNF) P 14)
1:8 49 85 255
LHT 3 20...42bar | 50...199 bar | 200 ...318 bar
1:7 18 30 40
9... 14 bar 26 ... 40 bar 41 ... 65 bar =181
Tieo 1 3 13 k = 1,25 (nur LHTZ 30 P 23)
LHT 3 E -- 0 ... 200 bar 201 ... 400 bar
1:4 --- 16 30
1:7 -- 30 40
LHT 5 20...89bar | 90...259 bar | 260 ... 450 bar
1:6 14 27 29 k=125
15...30bar | 31...70bar 71 ...100 bar
1:00 3 5 6
Druckver'a‘lnqerungen Typ LHT 23..-25.. LHT 33 P-15.. | LHT 34 G-15.. | LHT 5..-15..
(Schockventil) Feder (Druck ppay bar) 340(220 (160 | 400 | 160 | 340 | 250 | 450 | 160
Druckanstieg (bar/Umdrehung) | -- |[-- |-- 100 19 - - 80 17,5
Druckanstieg (bar/mm) 40 |27 |17 | -- - 66 40 - -
Hand- —/ (® Madenschraube oder Seal-
Lock-Mutter als Verstell-
pumpen- Manometer — 1k Typ
prifstand LHT 50.. sicherung von ®, vor Druckver-
@ @ @ S— stellung lockern
| / U . ® Lochscheibe oder Verstell-
t /v | schraube je nach Ausflihrung
mit Schraubendreher oder Stift-
— ﬁ‘%\ @ \ @ schlussel verstellen
@ OB ® = Druck steigt
= Druck fallt
Bypass-Drosselventil bei Motorpumpenprifstand erforderlich!
Pumpe Uber offenes Drosselventil auf Umlauf, dann Drosselventil @ Nach erfolgter Einstellung

langsam soweit schlieBen, bis LHT gerade anspricht.

Achtung: Bei Aufsteuerverhaltnis yge, = 1 o ist die Pumpe am
Anschluss S anzuschlieBen!

Madenschraube oder Seal-

Lock-Mutter @ wieder fest-
ziehen
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Fortsetzung: Weitere KenngréBen

Druckmittel Hydraulikdl entsprechend DIN 51 524 Teil 1 bis 3; ISO VG 10 bis 68 nach DIN 51519
Viskositatsbereich: min. ca. 4; max. ca. 1500 mm?2/s; optimaler Betrieb: ca. 10 ... 500 mm?2/s.
Auch geeignet fiir biologisch abbaubare Druckmedien des Typs HEPG (Polyalkylenglykol) und HEES
(synthetische Ester) bei Betriebstemperaturen bis ca. +70°C

Temperaturen Umgebung: ca. -40 ... +80°C; Ol: -25 ... +80°C, auf Viskositatsbereich achten.
Starttemperatur bis -40°C zuléssig (Startviskositaten beachten !), wenn die Beharrungstemperatur
im anschlieBenden Betrieb um wenigstens 20K hoher liegt. Biologisch abbaubare Druckmedien:
Herstellerangaben beachten. Mit Riicksicht auf die Dichtungsvertraglichkeit nicht tber +70°C.

Funktionseinschrankung Die Ventile sind nur bedingt mit Wegeventilen verwendbar, die in einer Schalt- (I
stellung das Schaltsymbol der Differentialschaltung aufweisen, z.B. Kennz. C -

in D 5700. B P
Die Ventile fiir eine Lastrichtung Schaltsymbol 11 bis 18 sind hierbei nicht auf
der Stangenseite des angeschlossenen Hydrozylinders einsetzbar. A R

Ap-Q-Kennlinien Arbeitsrichtung V — F (in Abhangigkeit der DurchfluBgréBen nach Tabelle 1 Position 2)
freier DurchfluB F — V (Eigenwiderstand)

Typ LHT 2..
80

70

60 / " P

50

40

30
20

10

DurchfluBwiderstand Ap (bar)

N
NN~

0

o
—

20 30 40

Volumenstrom Q (I/min)

o
©
-
T
3
w

~
(@]
—

(e}
o

I

o)l
o

40

30

1T

AN

20 / }//

DurchfluBwiderstand Ap (bar)

0 80 100 120

Volumenstrom Q (I/min)

Typ LHT 50..

70

60

50

40

DurchfluBwiderstand Ap (bar)

150 200 250

Volumenstrom Q (I/min)

Olviskositat wahrend der Messung ca. 50 mm2/s
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/7]0,01/100mm

Anschllsse
LHT 21P-14:

LHT 21 UNF P-14: A, F =9/16-18 UNF-2B (SAE J 514)

4, Geréteabmessungen Alle MaBe in mm, Anderungen vorbehalten!
4.1 Grundventile
Typ LHT 21 G-11 f\W 22
LHT 22 G-11 nzugs-
35 — 22 I._ moment 30 Nm
° s — 1) /\V * Anschlisse nach ISO 228/1:
) () 5 LHT21 V,F=G1/4;S=G1/4
i - LHT22 V,F=G3/8;S=G1/4
12.5 60 45.5 12.5 f
Typ LHT 21 H-14 Sw22
Anzugs-
=1A moment 30 Nm
-1 Anschliisse nach ISO 228/1:
3| o 7 F ) A B,F,V=G1/4
0 < @
O ~ +
ars v 2) Der Durchmesser des Dicht-
rings und der Anspiegelung
2 sind identisch.
) . ) 46
Dichtring
KDS-1/4 A3C
Anzugsmoment
30 Nm
Zylinderschraube .
Bohrbild der Grundplatte
Typ LHT 21 P-11 ISO 4762-M6x40- (Draufeichi P
LHT 22 P-11 _»15-7 8.8-A2K 45 45.5
28
H 1 o O q,
o D) AR} $ é
< SA\Z v ol
= - o & 0 4 % I\
. -3
w5 £ SW 22 I 7 s
- o « Anzugsmoment f f = | = o]
sl " - 30 Nm b
S| ¢ - d, (40) | M6, 10 tief
S ¢
g
\ d; = max. 5
VW4 O-Ringe d, = max. &3
V = 6,02x2,62 NBR 90 Sh
S =3,7x1,78 NBR 90 Sh
Typ LHT 21 P-14 SW 10
LHT 21 UNF P-14 SW 10
Q 1) Achtung:
Bei Montage der Anschlussverschraubungen
o Zylinderschraube Sechskant-Federgehause fixieren!
0 v ISO 4762-M6x40-8.8-A2K
<~ & o ®
B H

Bohrbild der Grundplatte

(Draufsicht)
485 _ ' Ms, 10 tief

. 16 I__ d = max. @4
ks pAN Y
) 2 > B -Q\ o~

8 1o)

60.5 -

A F =G 1/4 (ISO 228/1) (73.5) M@, 10 tief
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Typ LHT 23 SAE-25W

Zylinderschraube
DIN 912 3/8”-16x2,75”

8.5 ) 60 14
£
ERNER [T1 s o
S
2
o o
O O [ 8 & £
O =
140 t Z
Anschlisse nach ISO 228/1:
F1,F2 =G 1/2
70 0O-Ring 20,29x2,62 W1 _ g 1;4
o ! NBR 90 Sh M1, M2 =G 1/4
= W A~ o S1,82 =G 1/8
Te) ) —
4R © :
F1 \&ﬂ@ @ F2 $
@ M1 i Bohrbild der Grundplatte (Draufsicht)
III| II 7.1 125.8
32.5 75 - ” i
& 508 040 3/87-16, 12 tief
JR— JR— R ]
103 o~ *
~| ™ m Vai
37 O * v G% 6 N =
v2 o jw ol &
2 @] -
M 31 I R
@ M2
s2 32.5 75
(140)
L L
dy1, vo = max. @17 mm
Typ LHT 33 G-11
20
\4
ol |t
\SZ/
f 1) Achtung:
1) Bei Montage der Anschlussverschraubungen
,F Sechskant-Federgehause fixieren!
| SW 30
Q | Anzugsmoment
I 180 Nm
|
© Anschlisse nach ISO 228/1:
0 S F,V=G1/2
v (A s =G1/4
i N/
I | I N
1 I
40 30.7
@E
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Typ LHT 33 P-11 SW 30 Zylinderschraube
Anzugsmoment ISO 4762-M6x50-8.8-A2K SW 10 E
180 Nm 3l «
] Mm / s !
i, S 1T e
T g = Vg
29
59 25
60 70 1,5 __K 50 5.
37
2 0-Ring 12,37x2,62
@ ,_ﬂ@ NBR 90 Sh
F \%
“,3 Anschlusse nach ISO 228/1:
M,S,Z =G 1/4
M
Bohrbild der Grundplatte
(Draufsicht) ° ‘ & &
s v "W ol ©
. ~
g f [ i
© é\ )
1§ 38 M6, 12 tief
(50)
Typ LHT 33 P-15 Zylinderschraube E
ISO 4762-M6x50-8.8-A2K 3l «
m s I
F °(© gt
o = o 2
4 < [
58
70 1,5
__B 70 S
60 37
iW 30 O-Ring 12,37x2,62
nzugsmoment z NBR 90 Sh
180 Nm @ Fﬁ@
@ \
F s}
1 Anschlisse nach ISO 228/1:
) ——® @ | F o =G
R I M,S,Z =G1/4
SW 24 —— R =G3/8
Anzugsmoment M
34 36
50 Nm
Bohrbild der Grundplatte
(Draufsicht) = ‘ A4 v & ] .
(<)
: 8| B
g ? I M| ~
& é\ S
s ? ) 1) Achtung:
_>5 38 M8, 12 tief Bei Montage der Anschlussverschraubungen
(70) Sechskant-Federgeh&use fixieren!
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Typ LHT 33 OMT-17E

D —— SW 30
- H 3 Anzugsmoment
il 0 180 Nm
= v
= & o
= @-} B
== Zylinderschraube
39.5 £ ISO 4762-M10x50-8.8-A2K
€
S <
Ein Vorspannventil Typ VR 33C N
nach D 7340 kann zusétzlich : ; 3 s Flansch fiir Motoranschluss
in Anschluss B eingeschraubt @% F 5 £ (100)
werden 0 © 100
3 ZAE
70
ﬂ %Y oL 12
30 0, 12 tief
0-Ring 26,64x2,62 30
NBR 90 Sh
70 Vf\f
3
Anschlisse nach I1ISO 228/1: k N | =
F=G1/2 0 O NPT T 1722
M =G 1/4 sl ] o9
= \{a NNj
bl es f
48.4
51.6 d = max. J24
91.6
Typ LHT 33 SAE-18
Anschlussseite flr
/ Flansch SAE 1/2” (6000 psi)
Zylinderschraube 60 F 60
ISO 4762- Vi 50,5
M8x75-8.8-A2K 30
—] 30
14 36
E —
5
: e e il
N« Pany m |l 1) V2 /
5| 7 L@ o
gl ol o - fan) ©
o £ 8|83 F F U <+
<o) = [¢o]
« LRV . S
SW 10 ” Lu UJ
max.816 55
O-Ring
12,37x2,62 NBR 90 Sh
I& Flansch fiir Rohranschluss an V1
Anschlilsse SAE 1/2” (6000 psi)
nach ISO 228/1: g¢
M,S,Z =G 1/4
F,v2 =G1/2
; M8,
durchgehend
ol & $ g
i

1) Achtung:
Bei Montage der Anschlussverschraubungen
Sechskant-Federgehause fixieren!
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Typ LHT 34 G-15

p)
SW 30 F
Anzugsmoment 180 Nm °
(o)
ol 11
T Al
@ @
) © P38 P ] s
T
o
e L
=
T
18 f 50
40 M4
45.5 Anschliisse nach I1SO 228/1:
F,V =G1/2
A, B =G3/4
A M,R =G 1/4
[Te) 3
Y
©)
F %J
- Einstellung des Schockventils
18 nur Uber Scheiben méglich
- (siehe Pos. 3)
62
80
Typ LHTZ 33 P-15
SW 30
1) Anzugsmoment 180 Nm
F SW 24
Anzugsmoment 50 Nm
o
[<e] R| 0
%
M
= - o o
M \4
© £95:
S ‘ HT1/A © ®
& S\¥
_'_' = €
1 1 70 E
- == ol « Anschlisse nach ISO 228/1:
30 - - S Il F =G1/2
Fm = ;Eg M,S,Z =G 1/4
Zylinderschraube S I\ Q N & R =G3/8
ISO 4762-M6x50-8.8-A2K [ N/ ]I &
ZiZi
O-Ring 12,37x2,62 |24 O-Ring 4,47x1,78 NBR 90 Shore
NBR 90 Sh 57.5 (nur notwendig, wenn T-Anschluss offen) 2)
Bohrbild der Grundplatte (70)
(Draufsicht) q o4
d 1 .
2 ) Achtung:
dy = max. &10 N & 2) Bei Montage der Anschlussverschraubungen Sechs-
dp = max. 94 s hd & kant-Federgeh&use fixieren!
=008 & ~ 2) Der Anschluss T ist bei Serienausfihrung mittels
N v 2 < Gewindestift ISO 4027-M4x5-45H und Kugel 3 mm
= T b DIN 5401 verschlossen.
1 Eine O-Ring-Abdichtung ist nicht notwendig.
_.p. 38 M6, 12 tief
51
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Typ LHTZ 30 P-23 Zylinderschraube
ISO 4762-M8x60-A2-70

£
£
Q
(M MM+ ~7 M 07 SR
s}
nafi=u @ |} =1 ]
o=y @ M 3 o 2
YNNI, 4o
%I 2777 % %%
0O-Ring 12,37x2,62
NBR 90 Sh
ca. 46.5 142 25.5 31
55 | 16 |
~ oY
o~
ir— /| 3 ——
0B | 3 3
it Qo i @
©
s2 S1 3 KJ
@ @ @ H @ % Anschlisse
D2 g nach ISO 228/1:
d © S1,82=G 1/4
= -T Q
25.5 55 ca. 46.5 o
— O,
87 16
Bohrbild der Grundplatte (Draufsicht)
(142)
50 84
8 84
K
- 5 © ‘3
f FI,. Vi mL 3l v
~ D D 0 dr1, F2, v1, v2, R = Max. &10
S| o r\R ©
< N
= o D
V2 F2
€ RN
4 x
B ] L M8, 12 tief
71
87 31.5
Typ LHT 33 OMP-21... Bohrbild der Grundplatte (Draufsicht)

Zylinderschraube
’_/ ISO 4762-M8x50-A2-70
M MM
B

40 8
dy4, v2 —
Anschllsse = max. 320 28
@:{:&mﬁa nach 1SO 228/1: B
' F1,F2=G1/2 |
O-Ring 23,47x2,62  __| 21 L ' €}€} &
NBR 80 Sh 20 - ‘ {2
o | |
SW 30 < }{} ¢ R
Anzugs- A A @ @ = é% 3 | Vi | Sﬁ
moment E Lo} Qy o
180 Nm 2 ) 1 _
— o © CPEE "
o ] | 4x
2 NS M8, 12 tief 40 44
60 95 40 f (95)
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Typ LHT 50 G-11

5 fs Rl
€ N
8,5 @
durch-
gehend
Mf\ Z () F
FAAY 4
() } 7
s . NS |
o fﬁ ™~ N 0 3 Anschliisse
© N 5‘ ‘ S nach ISO 228/1:
I N N ol IEN) FV =G1
I 4 SN M,S,Z =G1/4
25 70 25
38 80 50
Typ LHT 50 SAE-11 —
Anschlussseite @ @ 1
fur Flansch SAE 3/4”
\% =0
Anschlussseite (6000 psi) H B
fur Flansch SAE 3/4” \\
6000 psi
( ps) Zylinderschraube @ @
1ISO 4762-M10x75-8.8-A2K
€
(11 TV/ [T] [T1 E [T1[T]
o0 (6 S
@ S o —
|-'€ ~ o N 0
by L2 - S| x| o M L _ﬁ?
i INIPAN o g ° @
gl 1 A Z v. Q&=
o O NI\ | B
Rl T O Z
185 0-Ring 25x3,53 max.
] NBR 90 Sh L] 921
Anschlisse nach ISO 228/1: 5473 50,5 max.
M,S,Z=G1/4 69,5 80 60 21

Flansch fiir Rohranschluss an V SAE 3/4” (6000 psi)

35

50,8

70
23,8
35 M10, 30
16 tief  [=—
& &
< =1
€3 | =8l T+
(@] 7QJ}
A
o o




D 7918 Seite 13

Typ LHT 50 SAE-14

Zylinderschraube

ISO 4762-M10x95-8.8-A2K

70.25
ca. 81 ’—,é
- (11 (11 (11
£ F B ()L
8l oo . oo @&
5 ! 2 D
i CH| JER @ o)
SH =0 N . N o
©l 5 M <
" oo i o O
Vi 22
A . i 21
nschlisse nach ISO 228/1: =] |l O-Ring 25x3,53 105
M. z=G1/4 NBR 90 Sh —_
i {B o
Flansch A, Bund F  SAE 3/4” (6000 psi) @ V@ 2
Flansch fiir Rohranschluss an V
30
- max.821
] p—— ——
M10, 20 tief
) g_ /'\ $/ 70.25
0 N :
50.8 9.35 ] —
1
() o
o $ $_' \?J
(105) Al M
oy 2
U »
E o
? Ay
L] L]
23.8
Typ LHT 50 G-15
30

5 7 %
] N
2 ©
© <
Te]
GnE! .
0 51
A\:QJ A B e 2s —g
—p—] urch-
GZ} Ql;_ gehend 4
1
v i vl
21 5 65,5 A 5
25 97
39 107
50

Anschlisse nach ISO 228/1:

F,V
R

M, S, Z

G1
G 3/4
G1/4

80

69,5

30,5
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Typ LHT 50 SAE-15

Federdom
Lasthalte-

ventil \

Federdom

Schockventil

/

\

]
o]

/

/

69,5

Zylinderschraube
ISO 4762-M10x85-8.8-A2K

Anschlussseite 18
fiir Flansch 21 7  Anschlussseite fir Flansch £
SAE 3/4” ~=— SAE 3/4” (6000 psi) € [T]
(6000 psi) M S (7N
. &, ) g .
o 9 Y B sl o, S
g % e R ol S 5l 2|3 5
I WF v f’% o i [g E f © |© * Z —
S \J ol SMORO — AN
M ": @ N N o~ \.y
L U
ma>|<.¢21 _,1 04_
ma|x.21 60 105 54,5 mc1x|.25
0-Ring 25x3,53 NBR 90 Sh Anschlisse nach ISO 228/1:
M,S,Z=G 1/4
Flansch fiir Rohranschluss an V. SAE 3/4” (6000 psi)
70
23,8
= = M10, 16 tief
35|
N
s
x
1o |& | ¢
™
00
=)
[Te]
Il
ar
S O
4.2 Einschraubventil Typ LHT 3E
p]
Aufnahmebohrung
F
SW 36 | ?41+0,1
Anzugsmoment g M33x1.5
180 Nm © i
S| 0
| HE
o AVAVA . N
SW 41 ol < | at o
Anzugsmoment P —/ g}_i‘ °
100 Nm —Vv ] v— xS N
— 7 (o]
IS
7 A
‘S ‘ s
_m|ax.¢L8_

Anschluss F = G 1/2 nach ISO 228/1

1) Achtung: Bei Montage der Anschlussverschraubungen
Sechskant-Federgehause fixieren!

118°
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Beispielschaltungen

5.

Lasthalteventil
Typ LHT 33 P-15 -

- B4 - 325/300

v@f

I

— e —

T

L ) ATAFFF_FFFII 11T _FFFGX A ) %\:7
6 o s o o e THN] T

\

B
Z
Rickschlagventil
Typ RH 3

1S |
z

L [

T X e

é

[Fap8] 7

ﬁ‘vz

1

N

D
-

FXJD

>
Y

M-+
=

1

W

R
E

[ee]
T
w
=<
=)
[Oep)
> M
2
S T
..hLL
n o
T >
gy

Proportional-Wegeschieber
Typ PSL 51/400 - 3- H80/40/EA

Proportional-Wegeschieber

-E4-G24

Typ PSV 55S51/250 - 3 - J25/60 A100 F3 / EA

-E1-G24
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